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I- DZSCRIPCION DEL CURSO
Lamarcado en la perspeciiva de ejercicio profesional predecible
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para 1o0s grauuaco de la carz a, se¢ tratan en detalle las prin
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cipales técnicas de control de proceso, muestreo y control de &
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ceptacidén utilizadas en la actualidad por el control de calidad.
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A-Que el estudiante integre armdénicamente sus conocimientos de
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vecnlcas y endlisis de ;abo" orio con los de estadistica y
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procesos de produccidn, amalgamados en el enfoque del control
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de la calidaed en la empresa.

B-Que eL estudiante adquiera alguna &6Suruuu en €l manejo y aplii-
cacidén de lag técnicas y PTOde;mldHVOS més importantes de
control de proceso, rnuestreo y conivrol de aceptacl 1.

C-Que el estudiante aprenda claramente ;os alcances y limitacio-
nes de su papel y el del 1ab0r&00rlu quimico @ el conjunio de
funcion o8 ¥ relaciones que conforman el control total de la

C

1. Introduccidn

1.1 Antecedentes y desarrollo del C.C.
1. Conceptos de calidad y control

1.3 TFactores que afectan y contro*an ie celidad
1.4 Tarpas del C.C. y su organizacidn

dvd Justificacién econémica del C.C.

1.6 El control total de la calidad

1.7 El laboratorio quimico dentro del sisteuma

2. La variacidn: causas aleatorias y atribulbles
2.1 Tecnicas estadisticas en el C.C.

2.2 Distribucidnes de frecuencias

2.3 lMedidas de posicién y variabilidad

2.4 La probabilidad y su aplicacién

2.5 Distribuciones binomial y de Poisson
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El counvrol de calidad de procesos de fabriaiceidn
Principics de control: limites de tolerancia
Control de calidad por atribuios
Gréficos Py C
Capacideld de proceso
Control de calided por verlables
Gréficos de control X, R, CUSUM .
Posicidén econdmica de la media
Ejemplos de aplicacidn de gréficcs de conirol
Fundamentos del muestireo de acepiacidn
luestrec de aceptacidén por avributos
uuvyu*co de aceptacidn por variables

lanes de muestreo simple, doble y miltiple
u;z':nw ceracteristicas de operacidn
Disefio de planes de muesireo: evaluacidn del iesgo
4urmag militares 105 y 414 e

Inspeccidn de la calidad
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recisidn de la thoecc“ én y su costo
a

*“b*a:tac*o“ e la inspeccidn
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Dxemenes Parciales:

L
Examen PFinal : Todos los temas
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Eximidos : Notas mayores de 8 en ¢
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