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PROGRAMA DEL CURSO
II-0905 Ingeniería de Manufactura
II SEMESTRE DEL 2014
Profesora: 

Ing Hazel Aragón O’Connor Msc

GENERALIDADES DEL CURSO

GRUPO: 01 

CRÉDITOS: 5

HORARIO: Viernes 17:00 a las 18:50 Sede San Ramón 

AULA:0311 RO Sede  San Ramón

REQUISITOS: 

CORREQUISITOS: Laboratorio (Taller Ingeniería Mecánica) Sede Rodrigo Facio 

(Taller de materiales) Sede Alajuela
 DESCRIPCIÓN DEL CURSO
La manufactura día con día toma mayor  importancia debido quizás a lo importante para el desarrollo del país en que esta se efectúe. Es por esto que en este curso se estudiarán los conceptos ligados a los procesos de manufactura, especialmente los procesos metálicos. En las clases de teoría se expondrán conceptos de manufactura, los cuales el estudiante deberá reforzar con lectura en la casa, se realizaran visitas cada dos semanas a compañías relacionadas con los temas que se estén viendo en clases y en el taller el estudiante se enfrentará con la fabricación de algunas piezas y su posterior ensamble.

De esta manera se espera que el estudiante estudie y comprenda la teoría ligada a los procesos de manufactura, así mismo que aproveche las visitas para obtener una idea de cómo está nuestro país en este tema y que en el taller haga todo un trabajo profesional.

OBJETIVO GENERAL
Que el estudiante adquiera conocimientos teóricos y prácticos empleados en la fabricación de productos, principalmente metálicos, para que comprenda las ventajas y limitaciones de cada proceso.

 OBJETIVOS ESPECÍFICOS

· Analizar los parámetros ligados a los procesos de manufactura.

· Describir el funcionamiento de máquinas utilizadas en la manufactura.

· Observar empresas manufactureras de nuestro país.

· Experimentar la fabricación de elementos y el ensamble.

CONTENIDOS DEL CURSO y  CRONOGRAMA

	Semana 
	Tema

	1
	Presentación y división de grupos para trabajar en el taller.

	2
	 Conceptos de Procesos de Manufactura y  La metodología de DFSS. Conceptos teóricos.

	3
	Herramientas del DFSS y Curva de confiabilidad del producto.

	4
	Fundición

	5
	Trabajado en caliente

	6
	Trabajo en Frio

	7
	 Polímeros  y Tema  Especial 1 y 2


	8
	Corte de metalsy Tema Especial 3 y 4

	9
	Tratamientos superficiales  y Tema Especial 4 y 5

	10
	I ExamenParcial

	11
	CNCTema Especial 5 y 6

	12
	Acabados superficialesTema Especial 7 y 8

	13
	Soldadura y corte térmicoTema Especial 9

	14
	Soldadura y corte térmico y Tema Especial 10

	15
	Calidad, medición e inspección

	16
	Ajustes y tolerancias

	17
	Presentacion de Tema especial 11

	18
	IIExamenParcial


ACTIVIDADES DEL CURSO
En las clases de teoría se presentarán los conceptos fundamentales relacionados con los procesos de manufactura. En el taller se realizarán demostraciones y prácticas típicas de la elaboración de productos metálicos. Y en las visitas a algunas industrias se introducirá al estudiante a los procesos de manufactura de nuestro país. El profesor utilizará las clases de teoría para explicar los diferentes tópicos que luego son evaluados en el taller y ampliados por medio de las visitas. 

Se realizarán dos exámenes, en los cuales el estudiante demostrará que los objetivos del curso se han cumplido. Se evaluará lo visto en clase, las lecturas recomendadas, los trabajos de temas especiales, así como las prácticas de taller y las visitas.

Se presentarán informes formales por cada visita realizada, los estudiantes se organizarán en grupos de 3 para la elaboración de los mismos. Los informes deben entregarse en la próxima visita.

A lo largo del semestre y conforme se irá desarrollando el curso, el estudiante elaborará trabajos de investigación, esto con el objetivo de reforzar algunos temas. El estudiante presentará el grupo de compañeros sus hallazgos
Evaluación 

EXAMENES CORTOS 10% 

PARTICIPACION EN CLASE 5% 

PRACTICAS DE  TALLER Y PROYECTO  20% 

REPORTE DE TEMA ESPECIAL  15% 

I PARCIAL 25%
II PARCIAL 25% 

TOTAL 100%
Temas especiales de investigación y desarrollo.
1. Metalurgia de polvos.

a. Características relevantes de la metalurgia de polvos.

b. Producción de los polvos metálicos.

c. Prensado convencional y sinterizado.

d. Materiales y productos.

e. Consideraciones de diseño y control de calidad.

2. Trabajado del Vidrio

a. Preparación de materiales y fundición

b. Procesos de formado

c. Tratamientos térmicos y acabados

d. Consideraciones de diseño y control de calidad

3. Trabajado del Hule 1.

a. Propiedades de los hules y otros polímeros de matriz compuestos. (PCM)

b. Manufactura de llantas

c. Proceso para polímeros de matriz compuestos.

d. Consideraciones de diseño y control de calidad

4. Trabajado del Hule 2.

a. Procesos de molde abierto y molde cerrado.

b. Bobinado de filamentos

c. Pultrusión.   

d. Consideraciones de diseño y control de calidad

5. Trabajado de cerámicas.

a. Procesamiento tradicional de cerámicas

b. Procesamiento de nuevas cerámicas

c. Procesamiento de metalo-cerámicas (cermets)

d. Consideraciones de diseño y control de calidad.

6. Acabados superficiales 1.

a. Limpieza Industrial

b. Difusión e Implantación de Iones

c. Recubrimientos (plating)

d. Consideraciones de diseño y control de calidad.

7. Acabados superficiales 2.

a. Deposición por vapor

b. Recubrimientos orgánicos.

c. Recubrimientos cerámicos.

d. Consideraciones de diseño y control de calidad.

8. Ensamble mecánico.

a. Sujetadores roscados e insertos roscados

b. Remaches, seguros, insertos.

c. Insertos para moldes.

d. Consideraciones de diseño para ensamble.

9. Procesamiento de circuitos integrados.

a. Generalidades del procesamiento de Circuitos Integrados.

b. MEMS (Micro-electro-mechanical systems)

c. Deposición (Deposition), Fotolitografia (Patterning), Grabado (Etching)

d. Consideraciones de calidad en el procesamiento de silicio.

10. Ensamble de paquete electrónico.

a. Generalidades de un paquete electrónico.

b. Fabricación de Circuitos impresos.

c. Ensamble en un circuito impreso.

d. Tecnología de montaje superficial (Surface-mounttechnology).

e. Consideraciones de diseño y control de calidad.
11. PLC’S (ProgrammableLogicController)
a. Generalidades de PLC
b. Funcionamiento

c. Características básicas 
d. Consideraciones de diseño 
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Los talleres y las visitas no se reponen, por lo que ausentarse a una clase de taller o a una visita se penalizará con 3% de la nota final

